
巻
末
資
料

建
築
科
（
元
）

建
築
科
（
変
更
後
）

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
資
料
２

※
青
字
は
、
削
除
。
赤
字
は
、
追
加
。

2
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

4
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

2
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

4
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

基
礎
研
究
会
に
お
け
る
変
更
・
改
正
理
由

専
門
調
査
員
会
に
お
け
る
指
摘
事
項

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
。

6
0
0
㎡

1
,0

6
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
6
0
0
㎡

1
,0

6
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

工
学

実
験

用
2
0
0
㎡

3
6
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

工
学

実
験

用
2
0
0
㎡

3
6
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

更
衣

室
2
0
㎡

3
8
㎡

更
衣

室
2
0
㎡

3
8
㎡

ガ
ス

集
合

装
置

室
１

０
㎡

１
０

㎡
ガ

ス
集

合
装

置
室

１
０

㎡
１

０
㎡

ガ
ス

集
合

装
置

安
全

装
置

付
き

。
1
式

1
式

ガ
ス

集
合

装
置

安
全

装
置

付
き

。
1
式

1
式

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

又
は

ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

又
は

ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

モ
ノ

レ
ー

ル
2
～

3
ｔホ

イ
ス

ト
付

き
。

1
式

1
式

移
動

式
楊

重
装

置
吊

り
上

げ
荷

重
0
.5

ｔ〜
3
ｔ

1
式

1
式

種
別
を
工
作
物
か
ら
機
械
に
変
更
し
、
重
量
物
の
楊
重
移
動
装
置
と
し
て

実
習
場
の
形
態
と
使
用
目
的
に
マ
ッ
チ
し
た
機
械
を
選
択
で
き
る
よ
う
に

す
る
方
が
妥
当
と
考
え
る
。

手
押

し
か

ん
な

盤
加

工
幅

2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

。
１

台
２

台
機
械

手
押

し
か

ん
な

盤
加

工
幅

2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

。
１

台
２

台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
㎜

１
台

１
台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
m

m
１

台
１

台

リ
ッ

プ
ソ

ー
１

台
１

台
リ

ッ
プ

ソ
ー

１
台

１
台

横
切

り
盤

傾
斜

式
１

台
２

台
横

切
り

盤
傾

斜
式

１
台

２
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

１
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

１
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

１
台

２
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

１
台

２
台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
㎜

2
台

2
台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
㎜

2
台

2
台

万
能

刃
物

研
削

盤
研

削
長

さ
6
0
0
㎜

１
台

１
台

刃
物
研
ぎ
は
、
外
注
で
行
っ
て
い
る
た
め
不
要
で
あ
る
。

パ
ネ

ル
ソ

ー
の

こ
径

4
0
0
㎜

～
4
5
0
㎜

１
台

１
台

パ
ネ

ル
ソ

ー
１

台
１

台
製
作
す
る
も
の
に
よ
り
規
模
が
異
な
る
。
地
域
性
に
合
わ
せ
る
た
め
サ
イ

ズ
項
目
を
削
除
し
た
。

金
切

り
の

こ
盤

１
台

１
台

金
切

り
の

こ
盤

１
台

１
台

溶
接

機
ガ

ス
又

は
電

気
１

台
１

台
溶

接
機

ガ
ス

又
は

電
気

１
台

１
台

糸
の

こ
盤

0
.7

5
～

１
K

W
１

台
１

台
糸

の
こ

盤
１

台
１

台
製
作
す
る
も
の
に
よ
り
規
模
が
異
な
る
。
地
域
性
に
合
わ
せ
る
た
め
サ
イ

ズ
項
目
を
削
除
し
た
。

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
曲

げ
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
曲

げ
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

高
速

度
と

い
し

切
断

機
１

台
２

台
高

速
と

い
し

切
断

機
１

台
２

台
カ
リ
キ
ュ
ラ
ム
に
よ
っ
て
は
大
型
の
物
は
必
ず
し
も
必
要
な
機
械
と
言
え

ず
、
小
型
の
物
で
あ
れ
ば
必
要
に
応
じ
て
作
業
用
工
具
類
と
し
て
整
備
す

る
方
が
妥
当
と
考
え
る
。

ガ
ス

圧
接

装
置

1
式

2
式

ガ
ス

圧
接

装
置

１
式

2式

レ
ベ

ル
標

準
型

2
式

2
式

レ
ベ

ル
標

準
型

4
式

8
式

実
情
と
し
て
、
4
～
5
人
/
台
で
訓
練
を
行
っ
て
い
る
。

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
2
式

2
式

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
4
式

8
式

実
情
と
し
て
、
4
～
5
人
/
台
で
訓
練
を
行
っ
て
い
る
。

光
波

距
離

測
定

装
置

1
式

1
式

光
波

距
離

測
定

装
置

1
式

1
式

測
量

デ
ー

タ
解

析
装

置
1
式

1
式

測
量

デ
ー

タ
解

析
装

置
1
式

1
式

構
造

実
験

試
験

装
置

1
式

１
式

構
造

実
験

試
験

装
置

1
式

2
式

試
験

体
養

生
装

置
1
式

2
式

試
験

体
養

生
装

置
1
式

2
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

1
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

1
式

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

建
築

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

建
築

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
１

式
１
式

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
　

1
式

1
式

汎
用
性
が
高
ま
っ
た
た
め
。

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

１
0式

2
0
式

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

2
0
式

4
0
式

現
在
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
が
使
用
さ
せ
れ
て
い
る
社
会
情
勢
を
考
え
、
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
は
学
生
数
必
要
で
あ
る
。

自
動

製
図

機
械

（
C

A
D

)
2
次

元
（
3
次

元
1
台

を
含

む
。

）
7
台

1
3
台

C
A

D
シ

ス
テ

ム
2
次

元
お

よ
び

3
次

元
2
0
台

4
0
台

建
築
設
計
、
現
場
管
理
の
状
況
を
踏
ま
え
、
自
動
製
図
機
（
2
次
元
C
A
D
、

3
次
元
C
A
D
）
は
学
生
数
分
必
要
で
あ
る
。

X
-
Y

プ
ロ

ッ
タ

A
0
判

2
台

3
台

プ
ロ

ッ
タ

A
1
判

以
上

ス
キ

ャ
ナ

ー
機

能
を

有
す

る
1
台

2
台

プ
ロ
ッ
タ
製
品
は
、
従
来
の
単
一
機
能
か
ら
プ
ロ
ッ
タ
・
ス
キ
ャ
ナ
・
コ
ピ
ー

機
能
を
備
え
た
複
合
機
が
主
流
に
な
っ
て
い
る
。
訓
練
に
お
い
て
は
、
Ａ
1

判
以
上
の
手
書
き
図
面
や
実
務
図
面
の
デ
ジ
タ
ル
化
に
よ
る
プ
レ
ゼ
ン
・

提
示
等
の
訓
練
効
果
が
期
待
で
き
る
こ
と
を
踏
ま
え
、
追
記
し
た
。

ま
た
、
プ
ロ
ッ
タ
の
印
字
速
度
が
高
速
化
さ
れ
た
た
め
、
2
0
人
/
１
台
で
対

応
で
き
る
よ
う
に
な
っ
た
。

複
写

機
1
台

１
台

複
写

機
プ

リ
ン

タ
お

よ
び

ス
キ

ャ
ナ

機
能

を
有

す
る

1台
１

台
プ
リ
ン
タ
並
び
に
ス
キ
ャ
ナ
の
台
数
を
減
ら
せ
る
た
め
。

（
工

具
及

び
用

具
類

）
（
工

具
及

び
用

具
類

）

作
業

用
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
作

業
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

仮
設

器
具

類
必

要
数

必
要

数
仮

設
器

具
類

必
要

数
必

要
数

コ
ン

ク
リ

ー
ト
工

事
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数
コ

ン
ク

リ
ー

ト
工

事
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数

試
験

体
作

成
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
試

験
体

作
成

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

モ
デ

リ
ン

グ
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

モ
デ

リ
ン

グ
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

（
計

測
器

類
）

（
計

測
器

類
）

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

（
製

図
用

具
類

）
（
製

図
用

具
類

）

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

(教
材

類
）

(教
材

類
）

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

そ
の 他

種 別 そ
の 他

建
物

そ
の

他
の

工
作
物

居 住 系 シ ス テ ム 系

建 築 科

　
名

称

建
物

そ
の

他
の

工
作
物

機
械

　
 摘

要

数
量

訓 練 系

専 攻 科

種 別
　

 摘
要

数
量

　
名

称

資料２
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調
査
研
究
報
告
書
Ｎ
ｏ
．
１
６
０

建
築
科
（
元
）

建
築
物
仕
上
科
（
新
規
作
成
）

資
料
２

※
青
字
は
、
削
除
。
赤
字
は
、
追
加
。

2
0
人

を
1
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

4
0
人

を
1
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

2
0
人

を
１
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

4
0
人

を
１
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

基
礎

研
究

会
に
お
け
る
変

更
・
改

正
理

由
（
新

規
作

成
に
よ
り
理

由
は

な
し
）

専
門

調
査

員
会

に
お
け
る
指

摘
事

項

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
。

6
0
0
㎡

1
,0

6
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
6
0
0
㎡

1
,0

6
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

工
学

実
験

用
2
0
0
㎡

3
6
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

工
学

実
験

用
2
0
0
㎡

3
6
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

更
衣

室
2
0
㎡

3
8
㎡

更
衣

室
2
0
㎡

3
8
㎡

ガ
ス

集
合

装
置

室
１

０
㎡

１
０

㎡
ガ

ス
集

合
装

置
室

１
０

㎡
１

０
㎡

ガ
ス

集
合

装
置

安
全

装
置

付
き

。
1
式

1
式

ガ
ス

集
合

装
置

安
全

装
置

付
き

。
1
式

1
式

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

又
は

ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

又
は

ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

モ
ノ

レ
ー

ル
2
～

3
ｔホ

イ
ス

ト
付

き
。

1
式

1
式

移
動

式
楊

重
装

置
吊

り
上

げ
荷

重
0
.5

ｔ〜
3
ｔ

1
式

1
式

種
別
を
工
作
物
か
ら
機
械
に
変
更
し
、
重
量
物
の
楊
重
移
動
装
置
と
し
て
実

習
場

の
形
態

と
使

用
目

的
に
マ
ッ
チ
し
た
機

械
を
選

択
で
き
る
よ
う
に
す
る

方
が

妥
当
と
考
え
る
。

手
押

し
か

ん
な

盤
加

工
幅

2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

。
１

台
２

台
手

押
し

か
ん

な
盤

加
工

幅
2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

１
台

２
台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
m

m
１

台
１

台
自

動
か

ん
な

盤
加

工
幅

3
0
0
～

6
0
0
m

m
１

台
１

台

リ
ッ

プ
ソ

ー
１

台
１

台
リ

ッ
プ

ソ
ー

１
台

１
台

横
切

り
盤

傾
斜

式
１

台
２

台
横

切
り

盤
傾

斜
式

１
台

２
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

１
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

１
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

１
台

２
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

１
台

２
台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
㎜

2
台

2
台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
㎜

2
台

2
台

万
能

刃
物

研
削

盤
研

削
長

さ
6
0
0
m

m
１

台
１

台
１

台
１

台
刃
物
研
ぎ
は
、
外
注
で
行
っ
て
い
る
た
め
不
要
で
あ
る
。

パ
ネ

ル
ソ

ー
の

こ
径

4
0
0
㎜

～
4
5
0
㎜

１
台

１
台

パ
ネ

ル
ソ

ー
１

台
１

台

金
切

り
の

こ
盤

１
台

１
台

金
切

り
の

こ
盤

１
台

１
台

溶
接

機
ガ

ス
又

は
電

気
１

台
１

台
溶

接
機

ガ
ス

又
は

電
気

１
台

１
台

糸
の

こ
盤

0
.7

5
～

１
ｋ
ｗ

１
台

１
台

糸
の

こ
盤

１
台

１
台

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
曲

げ
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
曲

げ
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

高
速

と
い

し
切

断
機

１
台

２
台

高
速

と
い

し
切

断
機

１
台

２
台

ガ
ス

圧
接

装
置

１
式

2
式

ガ
ス

圧
接

装
置

１
式

2
式

レ
ベ

ル
標

準
型

2
式

2
式

レ
ベ

ル
標

準
型

4
式

8
式

実
情
と
し
て
、
4
～
5
人
/
台
で
訓
練
を
行
っ
て
い
る
。

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
2
式

2
式

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
4
式

8
式

実
情
と
し
て
、
4
～
5
人
/
台
で
訓
練
を
行
っ
て
い
る
。

光
波

距
離

測
定

装
置

1
式

1
式

光
波

距
離

測
定

装
置

1
式

1
式

測
量

デ
ー

タ
解

析
装

置
1
式

1
式

測
量

デ
ー

タ
解

析
装

置
1
式

1
式

構
造

実
験

試
験

装
置

1
式

1
式

構
造

実
験

試
験

装
置

1
式

2
式

試
験

体
養

生
装

置
1
式

2
式

試
験

体
養

生
装

置
1
式

2
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

1
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

1
式

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

建
築

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

建
築

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
3
式

1
式

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
3
式

1
式

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

１
0
台

2
0
台

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

2
0
台

4
0
台

現
在
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
が
使
用
さ
せ
れ
て
い
る
社
会
情
勢
を
考
え
、
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
は

学
生

数
必

要
で
あ
る
。

自
動

製
図

機
（
C

A
D

)
2
次

元
（
3
次

元
1
台

を
含

む
。

）
7
台

1
3
台

C
A

D
シ

ス
テ

ム
2
次

元
及

び
3
次

元
2
0
台

4
0
台

B
IM
な
ど
の
建
築
設
計
、
現
場
管
理
の
状
況
を
踏
ま
え
、
自
動
製
図
機
（
2
次

元
C
A
D
、
3
次

元
C
A
D
）
は

学
生

数
分

必
要

で
あ
る
。

X
-
Y

プ
ロ

ッ
タ

A
0
判

2
台

3
台

プ
ロ

ッ
タ

A
1
判

ス
キ

ャ
ナ

ー
機

能
を

有
す

る
1
台

2
台

プ
ロ
ッ
タ
製
品
は
、
従
来
の
単
一
機
能
か
ら
プ
ロ
ッ
タ
・
ス
キ
ャ
ナ
・
コ
ピ
ー
機

能
を
備

え
た
複

合
機

が
主

流
に
な
っ
て
い
る
。
訓

練
に
お
い
て
は

、
Ａ
1
判

以
上

の
手

書
き
図

面
や

実
務

図
面

の
デ
ジ
タ
ル

化
に
よ
る
プ
レ
ゼ
ン
・
提

示
等

の
訓
練
効
果
が
期
待
で
き
る
こ
と
を
踏
ま
え
、
追
記
し
た
。

ま
た
、
プ
ロ
ッ
タ
の
印
字
速
度
が
高
速
化
さ
れ
た
た
め
、
2
0
人
/
１
台
で
対
応

で
き
る
よ
う
に
な
っ
た
。

複
写

機
1
台

１
台

複
写

機
プ

リ
ン

タ
お

よ
び

ス
キ

ャ
ナ

機
能

を
有

す
る

1
台

１
台

プ
リ
ン
タ
並

び
に
ス
キ
ャ
ナ
の

台
数

を
減

ら
せ

る
た
め
。

（
工

具
及

び
用

具
類

）
（
工

具
及

び
用

具
類

）

作
業

用
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
作

業
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

仮
設

器
具

類
必

要
数

必
要

数
仮

設
器

具
類

必
要

数
必

要
数

コ
ン

ク
リ

ー
ト
工

事
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数
コ

ン
ク

リ
ー

ト
工

事
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数

試
験

体
作

成
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
試

験
体

作
成

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

モ
デ

リ
ン

グ
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

モ
デ

リ
ン

グ
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

（
計

測
器

類
）

（
計

測
器

類
）

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

（
製

図
用

具
類

）
（
製

図
用

具
類

）

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

(教
材

類
）

(教
材

類
）

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

建
物

そ
の

他
の

工
作 物

機
械

居 住 系 シ ス テ ム 系

建 築 科

建
物

そ
の

他
の

工
作 物

機
械

そ
の 他

数
　
　
量

訓 練 系

専 攻 科
種
別

名
称

摘
要

専 攻 科 建 築 物 仕 上 科

　
 摘

要

数
量

そ
の 他

　
名

称
種

別
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巻
末
資
料

建
築
科
（
元
）

資
料
２

※
青
字
は
、
削
除
。
赤
字
は
、
追
加
。

2
0
人

を
1

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

4
0
人

を
1
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

2
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

4
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

基
礎

研
究

会
に
お
け
る
変

更
・
改

正
理

由
（
新

規
作

成
に
よ
り
理

由
は

無
し
）

専
門

調
査

員
会

に
お
け
る
指

摘
事

項

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
。

6
0
0
㎡

1
,0

6
0
㎡

実
習

場
6
0
0
㎡

1
,0

6
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

工
学

実
験

用
2
0
0
㎡

3
6
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

工
学

実
験

用
2
0
0
㎡

3
6
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

更
衣

室
2
0
㎡

3
8
㎡

更
衣

室
2
0
㎡

3
8
㎡

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

又
は

ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

ガ
ス

集
合

装
置

室
１

０
㎡

１
０

㎡
移

動
式

楊
重

装
置

吊
り

上
げ

荷
重

0
.5

ｔ〜
3
ｔ

1
式

1
式

ガ
ス

集
合

装
置

安
全

装
置

付
き

。
1
式

1
式

交
流

ア
ー

ク
溶

接
機

２
台

4
台

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

又
は

ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

ア
ル

ゴ
ン

ア
ー

ク
溶

接
機

２
台

4
台

モ
ノ

レ
ー

ル
2
～

3
ｔホ

イ
ス

ト
付

き
。

1
式

1
式

ホ
ッ

ト
ジ

ェ
ッ

ト
溶

接
機

２
台

4
台

手
押

し
か

ん
な

盤
加

工
幅

2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

。
１

台
２

台
溶

接
棒

乾
燥

機
１

台
2
台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
m

m
１

台
１

台
ガ

ス
溶

接
機

２
台

4
台

リ
ッ

プ
ソ

ー
１

台
１

台
コ

ン
ク

リ
ー

ト
カ

ッ
タ

１
台

１
台

横
切

り
盤

傾
斜

式
１

台
２

台
高

速
度

と
い

し
切

断
機

１
台

2
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

１
台

ス
ケ

ヤ
シ

ャ
ー

１
台

2
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

１
台

２
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

１
台

2
台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
㎜

2
台

2
台

両
頭

グ
ラ

イ
ン

ダ
2
台

4
台

万
能

刃
物

研
削

盤
研

削
長

さ
6
0
0
m

m
１

台
１

台
携

帯
用

電
気

振
動

ド
リ
ル

２
台

4
台

パ
ネ

ル
ソ

ー
の

こ
径

4
0
0
㎜

～
4
5
0
㎜

１
台

１
台

電
気

ド
リ
ル

２
台

4
台

金
切

り
の

こ
盤

１
台

１
台

鉄
管

探
知

機
1
台

1
台

溶
接

機
ガ

ス
又

は
電

気
１

台
１

台
漏

水
探

知
機

１
台

１
台

糸
の

こ
盤

0
.7

5
～

１
ｋ
ｗ

１
台

１
台

空
気

圧
縮

機
１

台
2
台

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

水
圧

ポ
ン

プ
１

台
2
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
曲

げ
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鋼
管

解
氷

機
1
台

1
台

高
速

と
い

し
切

断
機

１
台

２
台

充
電

機
1
台

2
台

ガ
ス

圧
接

装
置

１
式

2
式

ポ
ー

タ
ブ

ル
グ

ラ
イ

ン
ダ

ー
1
台

1
台

レ
ベ

ル
標

準
型

2
式

2
式

真
空

ポ
ン

プ
３

台
6
台

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
2
式

2
式

パ
ワ

ー
シ

ョ
ベ

ル
1
台

1
台

光
波

距
離

測
定

装
置

1
式

1
式

コ
ン

ク
リ
ー

ト
ミ
キ

サ
ー

1
台

1
台

測
量

デ
ー

タ
解

析
装

置
1
式

1
式

定
温

乾
燥

機
1
台

1
台

構
造

実
験

試
験

装
置

1
式

2
式

レ
ベ

ル
標

準
型

4
式

8
式

試
験

体
養

生
装

置
1
式

2
式

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
4
式

8
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

1
式

コ
ン

ク
リ
ー

ト
試

験
機

1
台

2
台

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

ス
ラ

ン
プ

試
験

機
1
台

1
台

建
築

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

水
質

検
査

機
1
台

1
台

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
1
式

1
式

水
力

学
総

合
実

験
装

置
1
台

1
台

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

１
0
台

2
0
台

ス
プ

リ
ン

ク
ラ

ー
実

験
装

置
1
台

1
台

自
動

製
図

機
械

（
C

A
D

)
2
次

元
（
3
次

元
1
台

を
含

む
。

）
7
台

1
3
台

恒
温

水
循

環
装

置
1
台

1
台

X
-
Y

プ
ロ

ッ
タ

A
0
判

2
台

3
台

冷
凍

空
調

実
験

装
置

1
台

1
台

複
写

機
1
台

１
台

空
気

調
和

装
置

1
台

1
台

（
工

具
及

び
用

具
類

）
冷

凍
空

調
故

障
診

断
シ

ミ
ュ

レ
ー

タ
1
台

1
台

作
業

用
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
吸

収
式

作
動

模
型

装
置

1
台

1
台

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
2
0
式

4
0
式

仮
設

器
具

類
必

要
数

必
要

数
C

A
D

シ
ス

テ
ム

2
0
台

4
0
台

コ
ン

ク
リ
ー

ト
工

事
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数
プ

ロ
ッ

タ
1
台

2
台

試
験

体
作

成
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
複

写
機

プ
リ
ン

タ
お

よ
び

ス
キ

ャ
ナ

機
能

を
有

す
る

1
台

１
台

モ
デ

リ
ン

グ
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

（
工

具
及

び
用

具
類

）

（
計

測
器

類
）

作
業

用
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

仮
設

器
具

類
必

要
数

必
要

数

（
製

図
用

具
類

）
コ

ン
ク

リ
ー

ト
工

事
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

試
験

体
作

成
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数

(教
材

類
）

（
計

測
器

類
）

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

（
製

図
用

具
類

）
必

要
数

必
要

数

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

(教
材

類
）

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

居 住 系 シ ス テ ム 系

種 別
　

 摘
要

数
　
　
量

訓 練 系

専 攻 科
種
別

名
称

摘
要

建 築 科

建
物

そ
の

他
の

工
作

物

機
械

そ
の 他

建
築
設
備
科
（
新
規
）

数
量

　
名

称

建
物

そ
の

他
の

工
作

物

機
械

そ
の 他

専 攻 科 建 築 設 備 科

調
査
研
究
報
告
書
Ｎ
ｏ
．
１
６
０

建
築
科
（
元
）

建
築
物
仕
上
科
（
新
規
作
成
）

資
料
２

※
青
字
は
、
削
除
。
赤
字
は
、
追
加
。

2
0
人

を
1
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

4
0
人

を
1
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

2
0
人

を
１
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

4
0
人

を
１
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

基
礎

研
究

会
に
お
け
る
変

更
・
改

正
理

由
（
新

規
作

成
に
よ
り
理

由
は

な
し
）

専
門

調
査

員
会

に
お
け
る
指

摘
事

項

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
。

6
0
0
㎡

1
,0

6
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
6
0
0
㎡

1
,0

6
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

工
学

実
験

用
2
0
0
㎡

3
6
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

工
学

実
験

用
2
0
0
㎡

3
6
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

更
衣

室
2
0
㎡

3
8
㎡

更
衣

室
2
0
㎡

3
8
㎡

ガ
ス

集
合

装
置

室
１

０
㎡

１
０

㎡
ガ

ス
集

合
装

置
室

１
０

㎡
１

０
㎡

ガ
ス

集
合

装
置

安
全

装
置

付
き

。
1
式

1
式

ガ
ス

集
合

装
置

安
全

装
置

付
き

。
1
式

1
式

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

又
は

ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

又
は

ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

モ
ノ

レ
ー

ル
2
～

3
ｔホ

イ
ス

ト
付

き
。

1
式

1
式

移
動

式
楊

重
装

置
吊

り
上

げ
荷

重
0
.5

ｔ〜
3
ｔ

1
式

1
式

種
別
を
工
作
物
か
ら
機
械
に
変
更
し
、
重
量
物
の
楊
重
移
動
装
置
と
し
て
実

習
場

の
形
態

と
使

用
目

的
に
マ
ッ
チ
し
た
機

械
を
選

択
で
き
る
よ
う
に
す
る

方
が

妥
当
と
考
え
る
。

手
押

し
か

ん
な

盤
加

工
幅

2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

。
１

台
２

台
手

押
し

か
ん

な
盤

加
工

幅
2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

１
台

２
台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
m

m
１

台
１

台
自

動
か

ん
な

盤
加

工
幅

3
0
0
～

6
0
0
m

m
１

台
１

台

リ
ッ

プ
ソ

ー
１

台
１

台
リ

ッ
プ

ソ
ー

１
台

１
台

横
切

り
盤

傾
斜

式
１

台
２

台
横

切
り

盤
傾

斜
式

１
台

２
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

１
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

１
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

１
台

２
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

１
台

２
台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
㎜

2
台

2
台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
㎜

2
台

2
台

万
能

刃
物

研
削

盤
研

削
長

さ
6
0
0
m

m
１

台
１

台
１

台
１

台
刃
物
研
ぎ
は
、
外
注
で
行
っ
て
い
る
た
め
不
要
で
あ
る
。

パ
ネ

ル
ソ

ー
の

こ
径

4
0
0
㎜

～
4
5
0
㎜

１
台

１
台

パ
ネ

ル
ソ

ー
１

台
１

台

金
切

り
の

こ
盤

１
台

１
台

金
切

り
の

こ
盤

１
台

１
台

溶
接

機
ガ

ス
又

は
電

気
１

台
１

台
溶

接
機

ガ
ス

又
は

電
気

１
台

１
台

糸
の

こ
盤

0
.7

5
～

１
ｋ
ｗ

１
台

１
台

糸
の

こ
盤

１
台

１
台

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
曲

げ
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
曲

げ
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

高
速

と
い

し
切

断
機

１
台

２
台

高
速

と
い

し
切

断
機

１
台

２
台

ガ
ス

圧
接

装
置

１
式

2
式

ガ
ス

圧
接

装
置

１
式

2
式

レ
ベ

ル
標

準
型

2
式

2
式

レ
ベ

ル
標

準
型

4
式

8
式

実
情
と
し
て
、
4
～
5
人
/
台
で
訓
練
を
行
っ
て
い
る
。

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
2
式

2
式

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
4
式

8
式

実
情
と
し
て
、
4
～
5
人
/
台
で
訓
練
を
行
っ
て
い
る
。

光
波

距
離

測
定

装
置

1
式

1
式

光
波

距
離

測
定

装
置

1
式

1
式

測
量

デ
ー

タ
解

析
装

置
1
式

1
式

測
量

デ
ー

タ
解

析
装

置
1
式

1
式

構
造

実
験

試
験

装
置

1
式

1
式

構
造

実
験

試
験

装
置

1
式

2
式

試
験

体
養

生
装

置
1
式

2
式

試
験

体
養

生
装

置
1
式

2
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

1
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

1
式

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

建
築

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

建
築

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
3
式

1
式

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
3
式

1
式

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

１
0
台

2
0
台

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

2
0
台

4
0
台

現
在
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
が
使
用
さ
せ
れ
て
い
る
社
会
情
勢
を
考
え
、
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
は

学
生

数
必

要
で
あ
る
。

自
動

製
図

機
（
C

A
D

)
2
次

元
（
3
次

元
1
台

を
含

む
。

）
7
台

1
3
台

C
A

D
シ

ス
テ

ム
2
次

元
及

び
3
次

元
2
0
台

4
0
台

B
IM
な
ど
の
建
築
設
計
、
現
場
管
理
の
状
況
を
踏
ま
え
、
自
動
製
図
機
（
2
次

元
C
A
D
、
3
次

元
C
A
D
）
は

学
生

数
分

必
要

で
あ
る
。

X
-
Y

プ
ロ

ッ
タ

A
0
判

2
台

3
台

プ
ロ

ッ
タ

A
1
判

ス
キ

ャ
ナ

ー
機

能
を

有
す

る
1
台

2
台

プ
ロ
ッ
タ
製
品
は
、
従
来
の
単
一
機
能
か
ら
プ
ロ
ッ
タ
・
ス
キ
ャ
ナ
・
コ
ピ
ー
機

能
を
備

え
た
複

合
機

が
主

流
に
な
っ
て
い
る
。
訓

練
に
お
い
て
は

、
Ａ
1
判

以
上

の
手

書
き
図

面
や

実
務

図
面

の
デ
ジ
タ
ル

化
に
よ
る
プ
レ
ゼ
ン
・
提

示
等

の
訓
練
効
果
が
期
待
で
き
る
こ
と
を
踏
ま
え
、
追
記
し
た
。

ま
た
、
プ
ロ
ッ
タ
の
印
字
速
度
が
高
速
化
さ
れ
た
た
め
、
2
0
人
/
１
台
で
対
応

で
き
る
よ
う
に
な
っ
た
。

複
写

機
1
台

１
台

複
写

機
プ

リ
ン

タ
お

よ
び

ス
キ

ャ
ナ

機
能

を
有

す
る

1
台

１
台

プ
リ
ン
タ
並

び
に
ス
キ
ャ
ナ
の

台
数

を
減

ら
せ

る
た
め
。

（
工

具
及

び
用

具
類

）
（
工

具
及

び
用

具
類

）

作
業

用
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
作

業
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

仮
設

器
具

類
必

要
数

必
要

数
仮

設
器

具
類

必
要

数
必

要
数

コ
ン

ク
リ

ー
ト
工

事
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数
コ

ン
ク

リ
ー

ト
工

事
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数

試
験

体
作

成
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
試

験
体

作
成

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

モ
デ

リ
ン

グ
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

モ
デ

リ
ン

グ
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

（
計

測
器

類
）

（
計

測
器

類
）

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

（
製

図
用

具
類

）
（
製

図
用

具
類

）

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

(教
材

類
）

(教
材

類
）

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

建
物

そ
の

他
の

工
作 物

機
械

居 住 系 シ ス テ ム 系

建 築 科

建
物

そ
の

他
の

工
作 物

機
械

そ
の 他

数
　
　
量

訓 練 系

専 攻 科
種
別

名
称

摘
要

専 攻 科 建 築 物 仕 上 科

　
 摘

要

数
量

そ
の 他

　
名

称
種

別

資料２
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調
査

研
究

報
告

書
Ｎ
ｏ
．
１
６
０

イ
ン
テ
リ
ア
科

（
元

）
イ
ン
テ
リ
ア
科

（
変

更
後

）
資

料
２

※
青

字
は

、
削

除
。
赤

字
は

、
追

加
。

2
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

4
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

2
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

4
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

基
礎

研
究

会
に
お
け
る
変

更
・
改

正
理

由
専

門
調

査
員

会
に
お
け
る
指

摘
事

項

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
。

5
5
0
㎡

1
,0

0
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
5
5
0
㎡

1
,0

0
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

、
人

間
工

学
、

色
彩

工
学

実
験

用
3
5
0
㎡

6
5
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

、
人

間
工

学
、

色
彩

工
学

実
験

用
3
5
0
㎡

6
5
0
㎡

デ
ザ

イ
ン
室

1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

デ
ザ

イ
ン
室

1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

更
衣

室
2
5
㎡

3
8
㎡

更
衣

室
2
5
㎡

3
8
㎡

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

、
ダ

ク
ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

,ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

塗
装

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

、
ダ

ク
ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

塗
装

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

,ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

手
押

し
か

ん
な

盤
加

工
幅

2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

。
３

台
３

台
手

押
し

か
ん

な
盤

加
工

幅
2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

。
３

台
３

台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
㎜

２
台

２
台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
㎜

２
台

２
台

超
仕

上
げ

か
ん

な
盤

加
工

幅
2
0
0
～

4
5
0
㎜

１
台

２
台

超
仕

上
げ

か
ん

な
盤

加
工

幅
2
0
0
～

4
5
0
㎜

１
台

２
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

２
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

２
台

ほ
ぞ

取
り

盤
加

工
最

大
長

さ
1
0
0
㎜

１
台

１
台

ほ
ぞ

取
り

盤
加

工
最

大
長

さ
1
0
0
m

m
１

台
１

台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
㎜

3
台

3
台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
m

m
3
台

3
台

丸
の

こ
盤

の
こ

径
3
0
0
～

4
0
0
㎜

1
台

1
台

丸
の

こ
盤

の
こ

径
3
0
0
～

4
0
0
m

m
1
台

1
台

糸
の

こ
盤

0
.7

5
～

１
K

W
１

台
１

台
糸

の
こ

盤
１

台
１

台
製

作
す
る
も
の

に
よ
り
規

模
が

異
な
る
。
地

域
性

に
合

わ
せ

る
た
め
サ

イ
ズ

項
目

を
削

除
し
た
。

昇
降

傾
斜

盤
の

こ
径

3
0
0
～

4
0
0
㎜

3
台

3
台

昇
降

傾
斜

盤
3
台

3
台

製
作

す
る
も
の

に
よ
り
規

模
が

異
な
る
。
地

域
性

に
合

わ
せ

る
た
め
サ

イ
ズ

項
目

を
削

除
し
た
。

パ
ネ

ル
ソ

ー
の

こ
径

4
0
0
～

4
5
0
㎜

１
台

１
台

パ
ネ

ル
ソ

ー
１

台
１

台
製

作
す
る
も
の

に
よ
り
規

模
が

異
な
る
。
地

域
性

に
合

わ
せ

る
た
め
サ

イ
ズ

項
目

を
削

除
し
た
。

数
値

制
御

ル
ー

タ
同

軸
加

工
軸

2
軸

～
多

軸
１

台
１

台
数

値
制

御
ル

ー
タ

同
軸

加
工

軸
2
軸

～
多

軸
１

台
１

台

木
工

プ
レ

ス
2
0
～

1
0
0
ｔ

２
台

２
台

木
工

プ
レ

ス
２

０
～

１
０

０
ｔ

２
台

２
台

箱
組

締
付

け
機

有
効

1
7
0
0
×

2
3
0
0
㎜

１
台

１
台

箱
組

締
め

付
け

機
有

効
１

７
０

０
×

２
３

０
０

㎜
１

台
１

台

ベ
ル

ト
サ

ン
ダ

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
㎜

１
台

１
台

ベ
ル

ト
サ

ン
ダ

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
㎜

１
台

１
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

２
台

２
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

２
台

２
台

万
能

刃
物

研
削

盤
研

削
長

さ
　

6
0
0
㎜

１
台

１
台

現
在

、
刃

物
の

研
削

は
外

注
に
出

す
こ
と
が

通
常

化
し
て
い
る
た
め
に
、
保

有
す
る
必

要
が

な
く
な
っ
た
か

ら
。

両
頭

グ
ラ

イ
ン

ダ
と

い
し

車
径

2
0
0
～

3
0
0
㎜

集
じ

ん
機

付
き

。
１

台
１

台
両

頭
グ

ラ
イ

ン
ダ

ー
と

い
し

車
径

2
0
0
～

3
0
0
㎜

集
じ

ん
機

付
き

。
１

台
１

台

ク
ロ

ス
糊

付
け

機
半

自
動

式
１

台
１

台
ク

ロ
ス

糊
付

け
機

半
自

動
式

１
台

１
台

く
ぎ

打
ち

機
１

台
１

台
く

ぎ
打

ち
機

１
台

１
台

工
業

用
ミ

シ
ン

２
台

２
台

工
業

ミ
シ

ン
２

台
２

台

オ
ー

バ
ー

ロ
ッ

ク
ミ

シ
ン

１
台

１
台

オ
ー

バ
ー

ロ
ッ

ク
ミ

シ
ン

１
台

１
台

空
気

圧
縮

機
0
.7

5
～

１
．

5
K

W
１

台
１

台
空

気
圧

縮
機

0
.7

5
～

１
．

5
k
w

１
台

１
台

モ
ル

タ
ル

用
ミ

キ
サ

１
台

１
台

モ
ル

タ
ル

用
ミ

キ
サ

１
台

１
台

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

１
台

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

１
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
曲

げ
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

１
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
ー

曲
げ

能
力

2
5
～

3
2
㎜

１
台

１
台

レ
ベ

ル
標

準
型

２
台

４
台

レ
ベ

ル
標

準
型

4
台

8
台

実
情

と
し
て
、
4
～

5
人

/
台

で
訓

練
を
行

っ
て
い
る
。

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
２

台
４

台
ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
4
台

8
台

実
情

と
し
て
、
4
～

5
人

/
台

で
訓

練
を
行

っ
て
い
る
。

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
1
式

1
式

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
1
式

1
式

家
具

強
度

試
験

機
静

荷
重

、
繰

返
、

衝
撃

等
1
台

1
台

家
具

強
度

試
験

機
静

荷
重

、
繰

返
、

衝
撃

等
1
式

1
式

セ
メ

ン
ト
試

験
装

置
凝

結
、

圧
縮

、
養

生
、

調
合

等
実

験
用

1
式

1
式

セ
メ

ン
ト
試

験
装

置
凝

結
、

圧
縮

、
養

生
、

調
合

等
実

験
用

1
式

1
式

木
材

試
験

装
置

圧
縮

、
引

張
、

せ
ん

断
、

接
着

等
実

験
用

1
式

1
式

木
材

試
験

装
置

圧
縮

、
引

張
、

せ
ん

断
、

接
着

等
実

験
用

1
式

1
式

人
間

工
学

実
験

装
置

作
業

域
、

人
体

計
測

、
座

視
測

定
等

実
験

用
1
式

1
式

人
間

工
学

実
験

装
置

作
業

域
、

人
体

計
測

、
座

視
測

定
等

実
験

用
1
式

1
式

燃
焼

試
験

装
置

ボ
ー

ド
、

内
装

材
等

試
験

用
1
式

1
式

燃
焼

試
験

装
置

ボ
ー

ド
、

内
装

材
等

試
験

用
1
式

1
式

基
礎

工
学

実
験

装
置

応
力

測
定

、
電

子
顕

微
鏡

用
1
式

1
式

基
礎

工
学

実
験

装
置

応
力

測
定

、
電

子
顕

微
鏡

用
1
式

1
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

1
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

1
式

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

1
式

赤
外

線
乾

燥
機

2
5
0
W

×
1
2
～

2
4
球

2
台

3
台

赤
外

線
乾

燥
機

2
5
0
W

×
1
2
～

2
4
球

2
台

3
台

エ
ア

レ
ス

ス
プ

レ
ホ

ッ
ト
形

及
び

コ
ー

ル
ド

形
2台

2台
現

在
使

用
さ
れ

て
い
な
い
た
め

エ
ア

ス
プ

レ
2
台

2
台

エ
ア

ス
プ

レ
2
台

2
台

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

１
0
台

2
0
台

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

2
0
台

4
0
台

現
在

の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
が

使
用

さ
せ

れ
て
い
る
社

会
情

勢
を
考

え
、
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
は

学
生

数
必

要
で
あ
る
。

自
動

製
図

機
械

（
C

A
D

)
2
次

元
（
3
次

元
1
台

を
含

む
。

）
7
台

1
3
台

C
A

D
シ

ス
テ

ム
2
次

元
（
3
次

元
一

式
を

含
む

。
）

2
0
台

4
0
台

B
IM

な
ど
の

建
築

設
計

、
現

場
管

理
の

状
況

を
踏

ま
え
、
自

動
製

図
機

（
2
次

元
C
A
D
、
3
次

元
C
A
D
）
は

学
生

数
分

必
要

で
あ
る
。

X
-
Y

プ
ロ

ッ
タ

A
0
判

2
台

3
台

プ
ロ

ッ
タ

A
1
判

ス
キ

ャ
ナ

ー
機

能
を

有
す

る
1
台

2
台

プ
ロ
ッ
タ
製

品
は

、
従

来
の

単
一

機
能

か
ら
プ
ロ
ッ
タ
・
ス
キ
ャ
ナ
・
コ
ピ
ー
機

能
を
備

え
た
複

合
機

が
主

流
に
な
っ
て
い
る
。
訓

練
に
お
い
て
は

、
Ａ
1
判

以
上

の
手

書
き
図

面
や

実
務

図
面

の
デ
ジ
タ
ル

化
に
よ
る
プ
レ
ゼ
ン
・
提

示
等

の
訓

練
効

果
が

期
待

で
き
る
こ
と
を
踏

ま
え
、
追

記
し
た
。

ま
た
、
プ
ロ
ッ
タ
の

印
字

速
度

が
高

速
化

さ
れ

た
た
め
、
2
0
人

/
１
台

で
対

応
で
き
る
よ
う
に
な
っ
た
。

複
写

機
1
台

１
台

複
写

機
プ

リ
ン

タ
お

よ
び

ス
キ

ャ
ナ

機
能

を
有

す
る

1
台

１
台

プ
リ
ン
タ
並

び
に
ス
キ
ャ
ナ
の

台
数

を
減

ら
せ

る
た
め
。

（
工

具
及

び
用

具
類

）
（
工

具
及

び
用

具
類

）

作
業

用
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
作

業
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

表
面

処
理

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

表
面

処
理

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

内
装

仕
上

げ
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数
内

装
仕

上
げ

用
工

具
必

要
数

必
要

数

建
築

施
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

建
築

施
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

造
形

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

造
形

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

（
計

測
器

類
）

（
計

測
器

類
）

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

（
製

図
用

具
類

）
（
製

図
用

具
類

）

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

(教
材

類
）

(教
材

類
）

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

居 住 系 シ ス テ ム 系

イ ン テ リ ア 科

建
物

そ
の

他
の

工
作

物 機
械

そ
の

他

訓 練 系

専 攻 科
種

　
別

　
名

称
　

 摘
要

　
名

称
　

 摘
要

数
量

建
物

そ
の

他
の

工
作

物 機
械

そ
の

他

数
量

種
　

別
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巻
末
資
料

産
業
デ
ザ
イ
ン
科
（
元
）

産
業
デ
ザ
イ
ン
科
（
更
新
後
）

資
料
２

※
青
字
は
、
削
除
。
赤
字
は
、
追
加
。

2
0
人

を
1

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

4
0
人

を
1
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

2
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う
場

合

4
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う
場

合
基
礎
研
究
会
に
お
け
る
変
更
・
改
正
理
由

専
門
調
査
員
会
に
お
け
る
指
摘
事
項

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
6
2
0
㎡

1
,0

7
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
6
2
0
㎡

1
,0

7
0
㎡

実
験

室
色

彩
工

学
、

人
間

工
学

実
験

用
1
3
0
㎡

2
5
0
㎡

実
験

室
色

彩
工

学
、

人
間

工
学

実
験

用
1
3
0
㎡

2
5
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

8
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

8
0
㎡

更
衣

室
2
5
㎡

3
8
㎡

更
衣

室
2
5
㎡

3
8
㎡

空
気

圧
縮

機
室

1
0
㎡

1
0
㎡

空
気

圧
縮

機
室

1
0
㎡

1
0
㎡

危
険

物
貯

蔵
倉

庫
消

防
法

の
条

件
を

備
え

る
こ

と
1
5
㎡

1
5
㎡

危
険

物
貯

蔵
倉

庫
消

防
法

の
条

件
を

備
え

る
こ

と
1
5
㎡

1
5
㎡

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

、
ダ

ク
ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

、
ダ

ク
ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

ウ
レ

タ
ン

加
工

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

、
ダ

ク
ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

ウ
レ

タ
ン

加
工

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

、
ダ

ク
ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

塗
装

用
局

所
排

気
装

置
ブ

ー
ス

、
防

爆
装

置
付

き
1
式

1
式

塗
装

用
局

所
排

気
装

置
ブ

ー
ス

、
防

爆
装

置
付

き
1
式

1
式

手
押

し
か

ん
な

盤
加

工
幅

2
0
0
～

3
0
0
㎜

2
台

２
台

手
押

し
か

ん
な

盤
加

工
幅

2
0
0
～

3
0
0
㎜

2
台

２
台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
㎜

～
6
0
0
㎜

１
台

１
台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
m

m
～

6
0
0
m

m
１
台

１
台

超
仕

上
げ

か
ん

な
盤

加
工

幅
2
0
0
～

4
5
0
㎜

１
台

１
台

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

１
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

７
５
0
㎜

１
台

１
台

丸
の

こ
盤

の
こ

径
3
0
0
～

4
0
0
㎜

１
台

１
台

丸
の

こ
盤

の
こ

径
5
0
0
～

4
0
0
㎜

１
台

１
台

横
び

き
丸

の
こ

盤
の

こ
径

3
0
0
～

4
0
0
㎜

２
台

２
台

横
び

き
丸

の
こ

盤
の

こ
径

3
0
0
～

4
0
0
㎜

２
台

２
台

昇
降

傾
斜

盤
の

こ
径

3
0
0
～

4
0
0
㎜

１
台

１
台

昇
降

傾
斜

盤
の

こ
径

3
0
0
～

4
0
0
㎜

１
台

１
台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
㎜

１
台

2
台

角
の

み
盤

の
み

寸
法

5
～

2
0
㎜

１
台

2
台

面
取

り
盤

加
工

高
さ

7
5
～

1
2
5
㎜

１
台

１
台

面
取

り
盤

加
工

高
さ

7
5
～

1
2
5
㎜

１
台

１
台

ほ
ぞ

取
り

盤
加

工
最

大
ほ

ぞ
長

さ
1
0
0
㎜

１
台

１
台

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め

は
と

尾
組

子
取

り
盤

加
工

幅
2
0
0
～

3
0
0
㎜

１
台

１
台

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め

ル
ー

タ
ー

マ
シ

ン
１
台

１
台

ル
ー

タ
ー

マ
シ

ン
１
台

１
台

あ
ら

れ
組

み
取

り
盤

加
工

幅
2
0
0
～

3
0
0
㎜

１
台

１
台

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め

だ
ぼ

穴
せ

ん
孔

盤
穴

径
6
～

1
2
m

m
１
台

１
台

だ
ぼ

穴
せ

ん
孔

盤
穴

径
6
～

1
2
m

m
１
台

１
台

木
工

旋
盤

心
間

距
離

1
,0

0
0
～

1
,3

0
0
㎜

１
台

１
台

木
工

旋
盤

心
間

距
離

1
0
0
0
～

1
3
0
0
㎜

１
台

１
台

木
工

ろ
く

ろ
盤

倣
い

装
置

付
き

。
１
台

２
台

木
工

ろ
く

ろ
盤

倣
い

装
置

付
き

。
１
台

２
台

ミ
シ

ン
の

こ
盤

0
.7

5
K

W
精

密
用

２
台

２
台

ミ
シ

ン
の

こ
盤

0
.7

5
k
w

精
密

用
２
台

２
台

パ
ネ

ル
ソ

ー
の

こ
径

4
0
0
㎜

～
4
5
0
㎜

１
台

１
台

パ
ネ

ル
ソ

ー
の

こ
径

4
0
0
㎜

～
4
5
0
㎜

１
台

１
台

ベ
ル

ト
サ

ン
ダ

加
工

幅
2
0
0
～

6
0
0
㎜

１
台

１
台

ベ
ル

ト
サ

ン
ダ

加
工

幅
2
0
0
～

6
0
0
㎜

１
台

１
台

木
工

プ
レ

ス
ホ

ッ
ト
プ

レ
ス

を
含

む
2
0
～

1
0
0
ｔ

１
台

１
台

木
工

プ
レ

ス
ホ

ッ
ト
プ

レ
ス

を
含

む
２

０
～

1
0
0
ｔ

１
台

１
台

恒
温

乾
燥

器
標

準
形

１
台

１
台

恒
温

乾
燥

器
標

準
形

１
台

１
台

両
頭

グ
ラ

イ
ン

ダ
と

い
し

車
径

2
0
0
～

3
0
0
㎜

、
集

じ
ん

機
付

き
。

１
台

１
台

両
頭

グ
ラ

イ
ン

ダ
と

い
し

車
径

2
0
0
～

3
0
0
㎜

集
じ

ん
機

付
き

。
１
台

１
台

万
能

材
料

試
験

機
ア

ム
ス

ラ
ー

型
5
ｔ

１
台

１
台

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め

製
品

性
能

試
験

機
剛

性
・
強

度
及

び
接

合
試

験
を

含
む

。
１
台

１
台

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め

万
能

フ
ラ

イ
ス

盤
1
番

１
台

１
台

万
能

フ
ラ

イ
ス

盤
1
番

１
台

１
台

普
通

旋
盤

心
間

距
離

5
0
0
～

1
,0

0
0
㎜

１
台

１
台

普
通

旋
盤

心
間

距
離

5
0
0
～

1
,0

0
0
㎜

１
台

１
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

2
台

2
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

2
台

2
台

卓
上

帯
の

こ
盤

切
断

能
力

1
0
0
㎜

高
３
台

３
台

卓
上

帯
の

こ
盤

切
断

能
力

1
0
0
㎜

高
３
台

３
台

シ
ャ

ー
リ

ン
グ

足
踏

み
、

切
断

幅
1
,0

0
0
㎜

１
台

１
台

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め

折
曲

げ
機

手
動

、
折

曲
げ

幅
1
2
0
㎜

１
台

１
台

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め

三
本

ロ
ー

ラ
手

動
、

加
工

幅
1
,0

0
0
㎜

１
台

１
台

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め

溶
接

機
ガ

ス
又

は
電

気
１
台

１
台

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

曲
器

幅
7
0
0
㎜

1
式

1
式

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

曲
器

幅
7
0
0
㎜

1
式

1
式

真
空

成
型

機
成

形
面

積
6
5
0
㎜

１
台

１
台

真
空

成
型

機
成

形
面

積
6
5
0
㎜

１
台

１
台

空
気

圧
縮

機
5
.5

～
7
.5

k
w

１
台

１
台

空
気

圧
縮

機
5
.5

～
7
.5

k
w

１
台

１
台

赤
外

線
乾

燥
ス

タ
ン

ド
2
5
0
w
×

1
2
球

１
台

１
台

赤
外

線
乾

燥
器

2
5
0
w
×

1
2
球

１
台

１
台

熱
風

乾
燥

炉
4
0
～

2
5
0
℃

１
台

１
台

熱
風

乾
燥

炉
4
0
～

2
5
0
℃

１
台

１
台

塗
膜

試
験

機
付

着
、

膜
厚

、
表

面
あ

ら
さ

、
折

り
曲

げ
、

水
分

試
験

等
1
式

1
式

塗
膜

試
験

機
付

着
、

膜
厚

、
表

面
あ

ら
さ

、
折

り
曲

げ
、

水
分

試
験

等
1
式

1
式

ク
レ

イ
オ

ー
ブ

ン
加

熱
ヒ

―
タ

ー
1
0
0
ⅴ

8
0
0
ｗ

2
台

4
台

ク
レ

イ
オ

ー
ブ

ン
加

熱
ヒ

―
タ

ー
1
0
0
ⅴ

8
0
0
ｗ

2
台

4
台

定
盤

6
6
3
×

4
9
8
㎜

１
台

１
台

定
盤

6
6
3
×

4
9
8
㎜

１
台

１
台

標
準

光
源

光
源

6
0
0
ｗ

（
1
5
0
×

4
）

１
台

１
台

標
準

光
源

光
源

6
0
0
ｗ

（
1
5
0
×

4
）

１
台

１
台

デ
ザ

イ
ン

ス
コ

ー
プ

ｆ1
3
5
㎜

１
台

１
台

デ
ザ

イ
ン

ス
コ

ー
プ

ｆ1
3
5
㎜

１
台

１
台

カ
メ

ラ
広

角
、

標
準

、
望

遠
2
台

4
台

カ
メ

ラ
広

角
、

標
準

、
望

遠
1
0
台

2
0
台

技
能
習
得
を
確
実

に
行
い
、
作
業
効
率
良
く
実
習
を

行
う
た
め
に
は
、
パ
ー
ソ
ナ
ル
な
機

器
の

た
め
、
一

人
に
1
台
が
理
想
で
あ
る
が
、
２
名
に
１
台
で
行
う
こ
と
が

望
ま
れ
る
。
少
な
く
と
も
学
生
数
の
半
分
は
必
要
で
あ

る
。

写
真

撮
影

用
照

明
器

モ
ノ

ラ
イ

ト
照

明
角

度
5
0
°

他
1
式

1
式

現
状
、
不
要
で
あ
る
た
め
。

写
真

現
像

機
明

室
用

1
式

2
式

現
在
デ
ジ
タ
ル
カ
メ
ラ
が
主
流
で
、
ア
ナ
ロ
グ
カ
メ
ラ
用

の
現
像
室
は
使
用
し
な
く
な
っ
た
た
め

シ
ル

ク
ス

ク
リ

ー
ン

用
機

械
感

光
焼

付
け

器
一

式
1
式

1
式

C
T

P
シ

ス
テ

ム
感

光
焼

付
け

器
等

一
式

1
式

1
式

従
来
シ
ル
ク
ス
ク
リ
ー
ン
で
行
っ
て
き
た
従
来
の
作
業

が
、
C
T
P
シ
ス
テ
ム
へ
置
き
換
わ
っ
て
い
る
た
め
、
社

会
情
勢
に
合
っ
た
訓
練
を
行
う
た
め
に
、
C
T
P
シ
ス
テ

ム
へ

の
変

更
す
る
。

カ
ッ

テ
ィ

ン
グ

マ
シ

ン
サ

イ
ン

文
字

用
、

和
文

、
欧

文
1
式

1
式

カ
ラ

ー
カ

ッ
テ

ィ
ン

グ
プ

ロ
ッ

タ
サ

イ
ン

文
字

用
、

和
文

、
欧

文
1
式

1
式

従
来
、
カ
ッ
テ
ィ
ン
グ
機
能
を
有
す
る
機
器
し
か
無

か
っ
た
が
、
現
状
で
は
カ
ラ
ー
印
刷
を
行
う
と
と
も
に
、

カ
ッ
テ
ィ
ン
グ
を
行
う
カ
ラ
ー
カ
ッ
テ
ィ
ン
グ
プ
ロ
ッ
タ
が

一
般
的
に
企
業
で
使
わ
れ
て
い
る
。
社
会
情
勢
に

合
っ
た
訓
練
を
行
う
た
め
に
は
、
変
更
が
望
ま
れ
る
。

万
能

投
影

機
レ

タ
リ
ン

グ
用

１
台

１
台

恒
温

恒
湿

器
温

度
範

囲
-
2
0
～

＋
1
1
0
℃

１
台

１
台

恒
温

恒
湿

器
温

度
範

囲
―

2
0
～

＋
1
1
0
℃

１
台

１
台

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
を

含
む

。
１
0
台

2
0
台

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
を

含
む

。
2
0
台

4
0
台

現
在
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
が
使
用
さ
せ
れ
て
い
る
社
会
情

勢
を
考

え
、
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
は

学
生

数
必

要
で
あ
る
。

C
A

D
/
C

A
M

シ
ス

テ
ム

2
次

元
（
3
次

元
1
台

を
含

む
。

）
7
台

1
3
台

C
A

D
シ

ス
テ

ム
2
次

元
（
3
次

元
1
台

を
含

む
。

）
2
0
台

4
0
台

現
在
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
が
使
用
さ
せ
れ
て
い
る
社
会
情

勢
を
考

え
、
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
及

び
、
C
A
D
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア

は
学
生
数
必
要
で
あ
る
。

樹
脂

タ
イ

プ
３

D
プ

リ
ン

タ
シ

ス
テ

ム
1
台

2
台

従
来
、
手
加
工
に
よ
る
モ
デ
ル
作
成
が
主
流
で
あ
っ

た
が
、
現
状
で
は
３
D
デ
ー
タ
作
成
に
よ
る
画
面
上
で

の
デ
ザ
イ
ン
の
検
討
・
確
認
、
及
び
３
D
モ
デ
ル
と
し
て

デ
ザ
イ
ン
の
検
討
・
強
度
確
認
に
不
可
欠
な
ツ
ー
ル
と

な
っ
て
き
て
い
る
た
め
、
社
会
情
勢
に
合
っ
た
訓
練
を

行
う
た
め
に
追

加
す
る
。

石
膏

タ
イ

プ
３

D
プ

リ
ン

タ
シ

ス
テ

ム
1
台

2
台

従
来
、
手
加
工
に
よ
る
モ
デ
ル
作
成
が
主
流
で
あ
っ

た
が
、
現
状
で
は
３
D
デ
ー
タ
作
成
に
よ
る
画
面
上
で

の
デ
ザ
イ
ン
の
検
討
・
確
認
、
及
び
３
D
モ
デ
ル
と
し
て

デ
ザ
イ
ン
の
検
討
・
確
認
に
不
可
欠
な
ツ
ー
ル
と
な
っ

て
き
て
い
る
た
め
、
社
会
情
勢
に
合
っ
た
訓
練
を
行
う

た
め
に
追

加
す
る
。

X
-
Y

プ
ロ

ッ
タ

A
0
判

2
台

3
台

カ
ラ

ー
プ

ロ
ッ

タ
A

0
判

2
台

3
台

プ
ロ
ッ
タ
製
品
は
、
従
来
の
単
一
機
能
か
ら
プ
ロ
ッ
タ
・

ス
キ
ャ
ナ
・
コ
ピ
ー
機
能
を
備
え
た
複
合
機
が
主
流
に

な
っ
て
い
る
。
訓
練
に
お
い
て
は
、
Ａ
1
判
以
上
の
手
書

き
図
面
や
実
務
図
面
の
デ
ジ
タ
ル
化
に
よ
る
プ
レ
ゼ

ン
・
提
示
等
の
訓
練
効
果
が
期
待
で
き
る
こ
と
を
踏
ま

え
、
追
記
し
た
。

ま
た
、
プ
ロ
ッ
タ
の
印
字
速
度
が
高
速
化
さ
れ
た
た

め
、
2
0
人
/
１
台
で
対
応
で
き
る
よ
う
に
な
っ
た
。

人
間

工
学

実
験

装
置

1
式

2
式

人
間

工
学

実
験

装
置

1
式

2
式

複
写

機
1
台

１
台

複
写

機
ス

キ
ャ

ナ
ー

機
能

を
有

す
る

1
台

２
台

技
能
習
得
を
確
実
に
行
い
、
作
業
効
率
良
く
実
習
を

行
う
た
め
に
は
、
2
0
名
に
1
台
は
必
要
で
あ
り
、
従
来
と

異
な
り
、
ス
キ
ャ
ナ
ー
機

能
を
有

す
る
複

写
機

が
一

般
的
で
あ
る
の
で
機
能
を
追
加
す
る
。

（
工

具
及

び
用

具
類

）
（
工

具
及

び
用

具
類

）

木
工

加
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

加
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

金
属

加
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

金
属

加
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

加
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

加
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

表
面

処
理

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

表
面

処
理

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

デ
ッ

サ
ン

用
用

具
類

必
要

数
必

要
数

デ
ッ

サ
ン

用
用

具
類

必
要

数
必

要
数

モ
デ

ル
制

作
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数
モ

デ
ル

制
作

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

視
覚

伝
達

・
印

刷
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数
視

覚
伝

達
・
印

刷
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数

人
間

工
学

実
験

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

人
間

工
学

実
験

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

（
計

測
器

類
）

（
計

測
器

類
）

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

（
製

図
用

具
類

）
（
製

図
用

具
類

）

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

(教
材

類
）

(教
材

類
）

石
膏

像
必

要
数

必
要

数
石

膏
像

必
要

数
必

要
数

色
立

体
必

要
数

必
要

数
色

立
体

必
要

数
必

要
数

配
色

パ
ネ

ル
必

要
数

必
要

数
配

色
パ

ネ
ル

必
要

数
必

要
数

カ
ラ

ー
チ

ャ
ー

ト
必

要
数

必
要

数
カ

ラ
ー

チ
ャ

ー
ト

必
要

数
必

要
数

印
刷

見
本

必
要

数
必

要
数

印
刷

見
本

必
要

数
必

要
数

文
字

見
本

必
要

数
必

要
数

文
字

見
本

必
要

数
必

要
数

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

必
要

数
必

要
数

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

必
要

数
必

要
数

　
 摘

要

数
量

　
名

称

建
物

そ
の

他
の

工
作

物 機
械

そ
の 他

数
　
　
量

種
別

訓 練 系

専 攻 科
種
別

名
称

摘
要

デ ザ イ ン シ ス テ ム 系

産 業 デ ザ イ ン 科

建
物

そ
の

他
の

工
作
物 機
械

そ
の 他
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調
査
研
究
報
告
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Ｎ
ｏ
．
１
６
０

住
居

環
境

科
（
元

）
住
居
環
境
科
（
更
新
後
）

資
料

２

※
青

字
は

、
削

除
。
赤

字
は

、
追

加
。

2
0
人

を
1
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

4
0
人

を
1
訓

練
単

位
と

し
て

訓
練

を
行

う
場

合

2
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

4
0
人

を
１

訓
練

単
位

と
し

て
訓

練
を

行
う

場
合

基
礎

研
究

会
に
お
け
る
変

更
・
改

正
理

由
専

門
調

査
員

会
に
お
け
る
指

摘
事

項

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

教
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
6
0
0
㎡

1
,0

1
0
㎡

実
習

場
と

ぎ
場

を
含

む
6
0
0
㎡

1
,0

1
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

工
学

実
験

用
2
0
0
㎡

3
6
0
㎡

実
験

室
材

料
、

環
境

工
学

実
験

用
2
0
0
㎡

3
6
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

デ
ザ

イ
ン

室
1
0
0
㎡

1
8
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

室
を

含
む

。
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

製
図

室
8
0
㎡

1
6
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

更
衣

室
2
0
㎡

3
8
㎡

更
衣

室
2
0
㎡

3
8
㎡

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

又
は

ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

機
械

用
局

所
排

気
装

置
フ

ー
ド

又
は

ダ
ク

ト
、

サ
イ

ク
ロ

ン
等

を
含

む
。

1
式

1
式

モ
ノ

レ
ー

ル
2
～

3
ｔホ

イ
ス

ト
付

き
。

1
式

1
式

移
動

式
楊

重
装

置
吊

り
上

げ
荷

重
0
.5

ｔ〜
3
ｔ

1
式

1
式

種
別

を
工

作
物

か
ら
機

械
に
変

更
し
、
重

量
物

の
楊

重
移

動
装

置
と

し
て
実

習
場

の
形

態
と
使

用
目

的
に
マ
ッ
チ
し
た
機

械
を
選

択
で
き
る

よ
う
に
す
る
方

が
妥

当
と
考

え
る
。

手
押

し
か

ん
な

盤
加

工
幅

2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

。
１

台
２

台
手

押
し

か
ん

な
盤

加
工

幅
2
0
0
～

3
0
0
㎜

安
全

自
動

送
り

装
置

付
き

。
１

台
２

台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
㎜

１
台

１
台

自
動

か
ん

な
盤

加
工

幅
3
0
0
～

6
0
0
㎜

１
台

１
台

リ
ッ

プ
ソ

ー
１

台
１

台
リ
ッ

プ
ソ

ー
１

台
１

台

横
切

り
盤

傾
斜

式
１

台
２

台
横

切
り

盤
傾

斜
式

１
台

２
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

１
台

帯
の

こ
盤

の
こ

車
径

5
0
0
～

7
5
0
㎜

１
台

１
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

１
台

２
台

卓
上

ボ
ー

ル
盤

穴
あ

け
能

力
1
3
㎜

１
台

２
台

糸
の

こ
盤

0
.7

5
～

１
ｋ
ｗ

2
台

2
台

糸
の

こ
盤

2
台

2
台

ベ
ル

ト
サ

ン
ダ

１
台

１
台

ベ
ル

ト
サ

ン
ダ

１
台

１
台

パ
ネ

ル
ソ

ー
の

こ
径

4
0
0
㎜

～
4
5
0
㎜

１
台

１
台

パ
ネ

ル
ソ

ー
１

台
１

台
製

作
す
る
も
の

に
よ
り
規

模
が

異
な
る
。
地

域
性

に
合

わ
せ

る
た
め

サ
イ
ズ
項

目
を
削

除
し
た
。

仕
口

加
工

盤
自

動
式

１
台

１
台

仕
口

加
工

盤
１

台
１

台
自

動
に
す
る
と
機

種
が

絞
ら
れ

、
汎

用
の

方
が

良
い
た
め
。

万
能

刃
物

研
削

盤
研

削
長

さ
6
0
0
m

m
１

台
１

台
刃
物
研
ぎ
は
、
外
注
で
行
っ
て
い
る
た
め
不
要
で
あ
る
。

接
着

力
試

験
機

１
台

１
台

接
着

力
試

験
機

１
台

１
台

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

カ
ッ

タ
切

断
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
曲

げ
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

鉄
筋

ベ
ン

ダ
曲

げ
能

力
2
5
～

3
2
㎜

１
台

２
台

高
速

度
と

い
し

切
断

機
１

台
２

台
高

速
度

と
い

し
切

断
機

１
台

２
台

ガ
ス

圧
接

装
置

1
式

2
式

ガ
ス

圧
接

装
置

1
式

2
式

レ
ベ

ル
標

準
型

3
台

3
台

レ
ベ

ル
標

準
型

4
台

8
台

実
情

と
し
て
、
4
～

5
人

/
台

で
訓

練
を
行

っ
て
い
る
。

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
3
台

3
台

ト
ラ

ン
シ

ッ
ト

標
準

型
4
台

8
台

実
情

と
し
て
、
4
～

5
人

/
台

で
訓

練
を
行

っ
て
い
る
。

光
波

距
離

測
定

装
置

1
式

1
式

光
波

距
離

測
定

装
置

1
式

1
式

測
量

デ
ー

タ
解

析
装

置
1
式

1
式

測
量

デ
ー

タ
解

析
装

置
1
式

1
式

構
造

実
験

試
験

装
置

1
式

1
式

構
造

実
験

試
験

装
置

1
式

1
式

試
験

体
養

生
装

置
1
式

2
式

試
験

体
養

生
装

置
1
式

2
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

2
式

実
験

デ
ー

タ
処

理
装

置
1
式

2
式

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

2
式

環
境

工
学

実
験

装
置

1
式

2
式

設
備

工
学

実
験

装
置

1
式

2
式

設
備

工
学

実
験

装
置

1
式

2
式

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
3
式

3
式

万
能

試
験

機
治

具
を

含
む

。
1
式

1
式

1
式

の
誤

り
と
考

え
る
。

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

１
0
台

2
0
台

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
本

体
、

デ
ィ

ス
プ

レ
イ

、
プ

リ
ン

タ
等

を
含

む
。

2
0
台

4
0
台

現
在

の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
が

使
用

さ
せ

れ
て
い
る
社

会
情

勢
を
考

え
、
コ

ン
ピ
ュ
ー
タ
は

学
生

数
必

要
で
あ
る
。

自
動

製
図

機
械

（
C

A
D

)
2
次

元
（
3
次

元
1
台

を
含

む
。

）
7
台

1
3
台

C
A

D
シ

ス
テ

ム
2
次

元
及

び
3
次

元
2
0
台

4
0
台

建
築

設
計

、
現

場
管

理
の

状
況

を
踏

ま
え
、
自

動
製

図
機

（
2
次

元
C
A
D
、
3
次

元
C
A
D
）
は

学
生

数
分

必
要

で
あ
る
。

X
-
Y

プ
ロ

ッ
タ

A
0
判

2
台

3
台

プ
ロ

ッ
タ

A
1
判

ス
キ

ャ
ナ

ー
機

能
を

有
す

る
1
台

2
台

プ
ロ
ッ
タ
製
品
は
、
従
来
の
単
一
機
能
か
ら
プ
ロ
ッ
タ
・
ス
キ
ャ
ナ
・
コ

ピ
ー
機

能
を
備

え
た
複

合
機

が
主

流
に
な
っ
て
い
る
。
訓

練
に
お
い

て
は

、
Ａ
1
判

以
上

の
手

書
き
図

面
や

実
務

図
面

の
デ
ジ
タ
ル

化
に
よ

る
プ
レ
ゼ
ン
・
提

示
等

の
訓

練
効

果
が

期
待

で
き
る
こ
と
を
踏

ま
え
、

追
記

し
た
。

ま
た
、
プ
ロ
ッ
タ
の

印
字

速
度

が
高

速
化

さ
れ

た
た
め
、
2
0
人

/
１
台

で
対
応
で
き
る
よ
う
に
な
っ
た
。

複
写

機
1
台

１
台

複
写

機
プ

リ
ン

タ
お

よ
び

ス
キ

ャ
ナ

機
能

を
有

す
る

1
台

１
台

プ
リ
ン
タ
並

び
に
ス
キ
ャ
ナ
の

台
数

を
減

ら
せ

る
た
め
。

（
工

具
及

び
用

具
類

）
（
工

具
及

び
用

具
類

）

作
業

用
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
作

業
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

木
工

用
工

具
類

必
要

数
必

要
数

仮
設

器
具

類
必

要
数

必
要

数
仮

設
器

具
類

必
要

数
必

要
数

コ
ン

ク
リ
ー

ト
工

事
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数
コ

ン
ク

リ
ー

ト
工

事
用

工
具

類
必

要
数

必
要

数

試
験

体
作

成
器

工
具

類
必

要
数

必
要

数
試

験
体

作
成

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

モ
デ

リ
ン

グ
用

器
工

具
類

必
要

数
必

要
数

モ
デ

リ
ン

グ
用

器
工

具
必

要
数

必
要

数

（
計

測
器

類
）

（
計

測
器

類
）

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

計
測

器
類

必
要

数
必

要
数

（
製

図
用

具
類

）
必

要
数

必
要

数
（
製

図
用

具
類

）
必

要
数

必
要

数

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

必
要

数
必

要
数

(教
材

類
）

(教
材

類
）

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

、
模

型
等

必
要

数
必

要
数

　
 摘

要

数
量

　
名

称
種

別

建
物

そ
の

他
の

工
作
物 機
械

そ
の

他

数
　
　
量

居 住 系 シ ス テ ム 系

住 居 環 境 科

訓 練 系

専 攻 科
種
別

名
称

摘
要

機
械

そ
の

他

建
物

そ
の

他
の

工
作
物

資料２
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巻
末
資
料

建
築
施
工
シ
ス
テ
ム
技
術
科
（
元
）

建
築

施
工

シ
ス
テ
ム
技

術
科

（
変

更
後

）
資
料
２

※
青
字
は
、
削
除
。
赤
字
は
、
追
加
。

2
0
人

を
1
訓

練
単

位
と
し

て
訓
練
を
行

う
場

合

4
0
人

を
1
訓

練
単

位
と

し
て
訓
練

を
行

う
場

合

2
0
人

を
1
訓

練
単

位
と
し

て
訓
練
を

行
う
場

合

4
0
人

を
1
訓

練
単

位
と
し

て
訓
練
を

行
う
場

合
基
礎
研
究
会
に
お
け
る
変
更
・
改
正
理
由

専
門
調
査
員
会
に
お
け
る
指
摘
事
項

（
教

室
）

（
教

室
）

教
室

５
０

㎡
1
0
0
㎡

教
室

５
０

㎡
1
0
0
㎡

（
実

習
場

）
（
実

習
場

）

実
習

場
木

造
用

、
鉄

骨
造

用
、

鉄
筋

コ
ン

ク
リ
ー

ト
造

用
、

地
下

工
事

用
、

 共
通

工
事

用
ス

ペ
ー

ス
及

び
研

ぎ
場

を
含

む
。

１
，

２
２

５
㎡

2
0
6
0
㎡

実
習

場
木

造
用

、
鉄

骨
造

用
、

鉄
筋

コ
ン

ク
リ
ー

ト
造

用
、

地
下

工
事

用
、

 共
通

工
事

用
ス

ペ
ー

ス
及

び
研

ぎ
場

を
含

む
。

１
，

２
２

５
㎡

2
0
6
0
㎡

（
製

図
室

）
（
製

図
室

）
製

図
室

模
型

製
作

室
を

含
む

。
２

３
０

㎡
4
6
0
㎡

製
図

室
模

型
製

作
室

を
含

む
。

２
３

０
㎡

4
6
0
㎡

（
実

験
室

）
（
実

験
室

）

 実
験

室
材

料
、

振
動

、
土

質
試

験
、

養
成

場
を

含
む

。
3
4
0
㎡

6
1
0
㎡

 実
験

室
材

料
、

振
動

、
土

質
試

験
、

養
成

場
を

含
む

。
3
4
0
㎡

6
1
0
㎡

(情
報

処
理

実
習

室
)

(情
報

処
理

実
習

室
)

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

・
デ

ー
タ

処
理

室
を

含
む

。
1
4
0
㎡

2
8
0
㎡

情
報

処
理

実
習

室
Ｃ

Ａ
Ｄ

・
デ

ー
タ

処
理

室
を

含
む

。
1
4
0
㎡

2
8
0
㎡

（
そ

の
他

）
（
そ

の
他

）
工

具
室

5
0
㎡

1
0
0
㎡

工
具

室
5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

倉
庫

5
0
㎡

1
0
0
㎡

更
衣

室
2
5
㎡

3
8
㎡

更
衣

室
2
5
㎡

3
8
㎡

 実
習

場
排

水
装

置
１

式
1
式

 実
習

場
排

水
装

置
１

式
1
式

 実
習

場
集

じ
ん

装
置

１
式

1
式

 実
習

場
集

じ
ん

装
置

１
式

1
式

（
施

工
用

機
械

類
）

（
施

工
用

機
械

類
）

木
造

加
工

用
機

械
１

式
1
式

木
造

加
工

用
機

械
１

式
1
式

鉄
骨

加
工

用
機

械
１

式
1
式

鉄
骨

加
工

用
機

械
１

式
1
式

鉄
筋

加
工

用
機

械
１

式
1
式

鉄
筋

加
工

用
機

械
１

式
1
式

コ
ン

ク
リ
ー

ト
打

設
機

械
１

式
1
式

コ
ン

ク
リ

ー
ト
打

設
機

械
１

式
1
式

仕
上

げ
材

料
加

工
用

機
械

１
式

1
式

仕
上

げ
材

料
加

工
用

機
械

１
式

1
式

自
動

施
工

機
械

仕
上

げ
ロ

ボ
ッ

ト
等

１
式

1
式

自
動

施
工

機
械

仕
上

げ
ロ

ボ
ッ

ト
等

１
式

1
式

建
設

機
械

小
型

掘
削

機
、

ボ
ー

リ
ン

グ
機

等
１

式
1
式

建
設

機
械

小
型

掘
削

機
、

ボ
ー

リ
ン

グ
機

等
１

式
1
式

（
施

工
管

理
用

機
械

類
）

（
施

工
管

理
用

機
械

類
）

 品
質

管
理

試
験

機

平
板

載
荷

試
験

器
、

振
動

試
験

機
 等

１
式

1
式

 品
質

管
理

試
験

機

平
板

載
荷

試
験

器
、

振
動

試
験

機
 等

１
式

1
式

（
計

測
・
測

定
用

機
器

類
）

（
計

測
・
測

定
用

機
器

類
）

計
測

・
測

定
機

器
１

式
1
式

計
測

・
測

定
機

器
１

式
1
式

（
情

報
処

理
用

機
器

類
）

（
情

報
処

理
用

機
器

類
）

デ
ー

タ
処

理
装

置
デ

ー
タ

ロ
ガ

、
Ｆ

Ｆ
Ｔ

ア
ナ

ラ
イ

ザ
等

１
式

1
式

デ
ー

タ
処

理
装

置
デ

ー
タ

ロ
ガ

、
Ｆ

Ｆ
Ｔ

ア
ナ

ラ
イ

ザ
等

１
式

1
式

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
 デ

ィ
ス

プ
レ

イ
、

本
体

、
プ

リ
ン

タ
を

含
む

。
2
0
台

4
0
台

パ
ー

ソ
ナ

ル
コ

ン
ピ

ュ
ー

タ
 デ

ィ
ス

プ
レ

イ
、

本
体

、
プ

リ
ン

タ
を

含
む

。
2
0
台

4
0
台

  
建

築
生

産
情

報
処

理
シ

ス
テ

ム
携

帯
用

情
報

端
末

機
器

類
を

含
む

。
１

式
1
式

  
建

築
生

産
情

報
処

理
シ

ス
テ

ム
携

帯
用

情
報

端
末

機
器

類
を

含
む

。
１

式
1
式

 
 

施
工

管
理

図
作

成
シ

ス
テ

ム
 画

像
処

理
装

置
３

次
元

Ｃ
Ａ

Ｄ
シ

ス
テ

ム
含

む
。

１
式

1
式

 
 

施
工

管
理

図
作

成
シ

ス
テ

ム
 画

像
処

理
装

置
３

次
元

Ｃ
Ａ

Ｄ
シ

ス
テ

ム
含

む
。

１
式

1
式

画
像

処
理

装
置

1
式

1
式

画
像

処
理

装
置

1
式

1
式

（
運

搬
車

両
類

）
（
運

搬
車

両
類

）

運
搬

用
小

型
自

動
車

１
台

1
台

運
搬

用
小

型
自

動
車

１
台

1
台

（
そ

の
他

）
（
そ

の
他

）
複

写
機

 １
台

2
台

複
写

機
 １

台
2
台

（
器

工
具

類
）

（
器

工
具

類
）

そ
の

他
 安

全
作

業
用

具
類

足
場

、
防

護
ネ

ッ
ト
、

保
護

具
類

 必
要

数
必

要
数

そ
の

他
 安

全
作

業
用

具
類

足
場

、
防

護
ネ

ッ
ト
、

保
護

具
類

 必
要

数
必

要
数

施
工

用
工

具
コ

ン
ク

リ
ー

ト
工

事
用

工
具

、
内

装
用

工
具

等
施

工
用

工
具

コ
ン

ク
リ

ー
ト
工

事
用

工
具

、
内

装
用

工
具

等
施

工
図

作
成

用
具

 必
要

数
必

要
数

施
工

図
作

成
用

具
 必

要
数

必
要

数
（
計

測
器

類
）

（
計

測
器

類
）

計
測

器
類

変
位

計
、

加
速

度
計

、
油

圧
計

等
 必

要
数

必
要

数
計

測
器

類
変

位
計

、
加

速
度

計
、

圧
力

計
等

 必
要

数
必

要
数

（
製

図
器

及
び

製
図

用
具

類
）

（
製

図
器

及
び

製
図

用
具

類
）

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

 必
要

数
必

要
数

製
図

器
及

び
製

図
用

具
類

 必
要

数
必

要
数

（
教

材
類

）
（
教

材
類

）
 各

種
模

型
 必

要
数

必
要

数
 各

種
模

型
 必

要
数

必
要

数
（
ソ

フ
ト
ウ

ェ
ア

類
）

（
ソ

フ
ト
ウ

ェ
ア

類
）

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

 必
要

数
必

要
数

ソ
フ

ト
ウ

ェ
ア

 必
要

数
必

要
数

数
　
　
量

居 住 ・ 建 築 シ ス テ ム 技 術 系

建 築 施 工 シ ス テ ム 技 術 科

建
物

そ
の

他
の

工
作 物

訓 練 系

専 攻 科

種 別
名

称
摘
要

機
械

名
称

摘
要

数
　
　
量

建
物

そ
の

他
の

工
作 物

機
械

種
別
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